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Kovosvit MAS predstavil na Zakaznickych dnech nové
soustruhy KL285 rady QUICK

Spole¢nost Kovosvit MAS, a.s. predstavila v roce 2018 na Mezindrodnim strojirenském veletrhu
v Brné novy CNC soustruh. Oznaceni stroje KL je zkratkou z anglického Kovosvit Lathe a cislo 285
odkazuje na béiny obrabény primér. Zatimco na veletrhu v Brné prezentoval Kovosvit stroj ve
varianté provedeni Super Precision, na Zakaznické dny v dubnu 2019 pfipravil podnik stroje v fadé
QUICK urcené pro standardni obrabéni. Zakaznici mohli v showroomu spolecnosti spatfit v akci dva
stroje KL 285 QUICK, jeden s Fidicim systémem Siemens, druhy se systémem Fanuc.

Oba fidici systémy zajistuji vysoky komfort obsluhy a zabezpecuji spolehlivé fizeni stroje. Volba na
tyto dva systémy, které Kovosvit MAS do strojii implementoval, padla v reakci na pozadavky trhu a
prani zékaznik(. Kovosvit MAS se v tomto ohledu snaZi vyjit pranim zakaznikd maximalné vstiic. Ridici
systém od spolecnosti Siemens s 15“ dotykovou obrazovkou. Na druhém stroji byl na Zakaznickych
dnech systém Fanuc. V showroomu Kovosvitu MAS tak vedle sebe staly dva soustruhy KL 285 se
dvéma rlznymi systémy tak, aby si je zdkaznici na misté mohli prohlédnout a porovnat.

Nové predstavena varianta soustruhu KL 285 QUICK vychazi ztady principl pouZitych v loni
predstavené varianté Super Precision a byla do nového stroje rovnéz implementovana. Stézejni
komponenty jsou opét od prednich evropskych, japonskych, a samoziejmé také ¢eskych dodavateld.
Cilem technikl firmy Kovosvit bylo splnit u stroje KL285 bez jakykoliv kompromis( veskeré tradicni
hodnoty vyZzadované od obrabéciho stroje jako je presnost, vykon, rychlost obrabéni, spolehlivost. Ty
dnes doplfuji i dalsi parametry, a to snadna ovladatelnost, ergonomie, nizkd hluénost, snadna
servisovatelnost a v neposledni fadé i design.

Litinové loze misto polymerniho betonu

Obrabéci stroje Kovosvitu MAS, a.s., se prosazuji svou presnosti. A soustruh KL 285 se v tomto ohledu
velmi vydafril. Pfi testovani jeho nejpfesnéjsi varianty Super Precision bylo dosazeno takovych
hodnot, Ze se soustruZeni svou pfesnosti bez nadsazky blizi brouseni, které vtechnologickém
postupu dovoluji do urcité miry vynechat. Této vysoké presnosti bylo dosazeno mimo jiné uloZzenim
vieteniku na masivni konzole z polymerniho betonu, jehoZ pfednosti je Gtlum vibraci. Kvalitni findlni
povrch po obrabéni zajistuje také diky nizSimu koeficientu pfenosu tepla, ¢imz zlepsuje tepelnou
stabilitu stroje.

Nové predstavena varianta KL 285 QIUCK je celd postavend na litinovém loZi. Tento tradi¢ni material
zajistuje dostatecnou tuhost a presnost stroje. Také néastrojova hlava od spolec¢nosti Sauter je ve
varianté QUICK ze standardni fady tohoto vyrobce, nikoli zpifesnéna, kterou Kovosvit MAS vyuziva u



varianty Super Precision. Pfes tyto rozdily dosahuje varianta stroje QUICK vsech kvalit potfebnych pro
standardni soustruzeni. Diky osmdesatileté zkuSenosti Kovosvitu MAS se soustruzenim lze
konstatovat, Ze soustruhy KL 285 QUICK dokaZzi uspokojit valnou vétsinu zdkaznik(l Kovosvitu. Pro ty
nejnarocnéjsi je k dispozici zpfesnéna varianta Super Precision.

Razantni skok proti predchldci SP280

Novy soustruh KL 285 postupné zcela nahradi v sortimentu Kovosvitu MAS stroj fady SP280, ktery byl
vyvijen pred vice nez 10 lety. Oproti tomuto stroji proSel vyraznymi inovacemi. Na prvni pohled je
patrné zlepseni pristupu do pracovniho prostoru. Vzdalenost od dvefi k ose vietena pouhych 350
mm. Prehlednost podtrhuje velké bezpecnostni okno do pracovniho prostoru. Stroj je také
energeticky optimalizovan, at hovofime o rekuperaci energie pohonli nebo také o pouziti
frekvenénich ménicl pro fizeni rznych komponent( stroje. Vedle toho ma zakaznik moznost zvolit si
Setfeni stlaceného vzduchu, a to vypinani hradiciho vzduchu v neproduktivnich ¢asech stroje.

Z principl lean production vyplyva, Ze je velmi ,draha“ pracovni plocha na halach. Z tohoto pohledu
je stroj navrzen tak, aby ,prosel” dvouktidlymi dvermi. Vyska stroje je 1900 mm a Sitka bez
ovlddaciho panelu je 1752 mm. Stroj ma vlastni délku 2755 mm a s dopravnikem tfisek je celkova
délka 4105 mm. Dopravnik tfisek je také moZné sméfrovat dozadu stroje. Toto reSeni je vhodné
napfiklad pfi zaclefiovani stroji do automatizované linky. Design stroje vychazi zfunkénich a
jednoduchych geometrickych tvard se snahou o dodrZeni Cistoty provedeni.

Hlavni vieteno stroje je pohanéno vestavhym motorem od firmy Siemens o vykonu 24 kW
doplnénym o pfimé odmérovani. Pohon konika je realizovdn hydraulickym valcem s integrovanym
odmérovanim, ktery je fizen proporcionalnim ventilem. DalSim vyznamnym prvkem, ktery ovliviiuje
vyslednou presnost stroje, je umisténi hydraulického agregatu do zadni ¢asti stroje. Diky tomu jej
teplotné neovliviiuje.

Pri vyvoji byl velky diraz kladen na snadnost, pfivétivost a komfort pfi ovladani a sefizovani stroje. Uz
neni potfeba sefizovat napfiklad koncové snimace pro upinani skli¢idla nebo polohy konika. Vse se
nastavuje pfimo na panelu stroje prostfednictvim uzivatelskych obrazovek fidiciho systému, nebot
obé zafizeni jsou vybavena odmérovanim. Z obrazovky se nastavuji také tlaky upinacich zafizeni,
takZe obsluha stroje nemusi sefizovat, jako doposud, mechanické prvky pro upinani pti zméné
obrobku.

Presnost stroje KL 285 zvysilo pouziti pfimych pohoni pro kulickové sSrouby. Motor je s kulickovym
Sroubem spojeny spojkou bez dalSiho prevodu, ktery by snizoval presnost. Zaroven se diky zmenseni
stoupani kuli¢kovych Sroubi zvysila presnost polohovani.

Obsluhu stroje zpfijemnuje téz zcela novy ovladaci panel s 15“ dotykovou obrazovkou, ktery je nejen
otocny, ale téZ sklopny. Toto oceni zejména obsluha, ktera pfimo na stroji programuje.

Kompatibilita s pozadavky Primyslu 4.0

Novy soustruh KL285 QUICK je, podobné jako dalsi stroje z portfolia Kovosvit MAS, a.s., kompatibilni
s pozadavky ,Priimyslu 4.0“. Pokud zdkaznik bude tuto funkcionalitu poZadovat, stroj mlzZe zasilat
monitoring zvolenych veli¢in pfimo do zvoleného systému tak, aby vedouci ¢i manazefi vyroby védéli,
jestli stroj pracuje a na kolik je vytizeny. Samoziejmosti je, Ze stroj bude ptipraven na robotizaci a
moznost zaclenéni do vyrobnich linek. Stroj je vybaven vtomto ohledu napfiklad automatickym
otviranim dvefi. Pfipadnou aplikaci na konkrétni technologii zpracuje divize MAS Automation pfimo
v Kovosvitu.



ické parametry

KL285 MC

Zvlastni prislusenstvi

Ob&zny primér nad lozem mm 670 Pimé odméiovéni v ose X
Ob&Zzny pramér nad suportem mm 410 Ruin ofuk
Maximalni priimér soustruZeni mm 340"
T P Skiitidla A6 — KNCS-N
i Standardni primér soustruzeni mm 285
i prostor Max. délka soustruzeni mm 550 Sonda na méfeni néstrojli - rucné vkladana
Max. prichod hlavnim vigtenem mm 85 Sonda na méfeni nastrojli - motoricka
Zdvihv ose X mm 243 Konik s rotacni objimkou (hrot Mod)
Zdvihv ose Z mm 610 Dot Trot Mod
Rychloposuwy X a Z m/min 30 evny hrot Mo
Zakon&eni vietena AB Automatické odsouvani krytu pracovniho prostoru elektrické
Fetero Max. otacky min’” 5000 Zakazka KL285 Super Precision
Kroutici moment 51/56-40% Nm 200/ 257 Dopravnik tfisek — vyvod v zadni casti stroje
Vykon S51/56-40% KW 21/ 27 -
. Nastr. hlava BMT 55
Pocet poloh 12
e - 40 Nastr. hlava Direct drive (12 000 ot.) - VDI 30
ové hlava Max. otacky néstrojového vietena min” 4500 Kul. Sroub. Konika
Max. kroutici moment S1/53-40% Nm 16/ 21 Visiport
Vykon mimmLo@o KW 3,04/33 Lopatka
Kuzel dutiny - MORSE Mo 5 : ———
oot e DA ke x vka [mm] | 2755 x 1752 x 1900 Agregat s frekvencnim ménicem
Y ) Hmotnost [kq] 5900 OtoGny hrot konika Mo




Rozmery stroje
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